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NEOLUBE® METAL 900

HLINIKOVA PASTA PROTI ZADIRANI

Mazaci pasta do velmi vysokych teplot
Sestavy, montaz, demontéaz
Umozriuje Fesit problémy s tvorbou dulkd
Splfiuje specifikace
MILA 907 ED — STM 7411 A
SECLF 216 — MIL A 907 E 80

POPIS

Usnadriuje montaz, umozriuje demontaz komponentl a sestav, které byly vystaveny vysokym teplotam, nebo jsou v
agresivnim prostfedi. PouZzitelna a ucinna v tenké vrstvé. Vynikajici kryci schopnost v dynamickém stavu.
Umoznuje oSetfeni povrchu ve statickém stavu na dozivoti.

Pfipravek zaru€ené neobsahuje kovoveé soli, metaloidy ani dusi¢nany.

Mazivo a protikorozni prostfedek pfi vysokych teplotach.

Uginny ve statickém stavu i pod vlivem vibraénich jeva.

Nepouzivejte na loZiska nebo vale¢ky s pomalymi pohyby, bez Easté aplikace maziva.

OBLASTI POUZITI

Sroubované sestavy, véetné s destrukci geometrie zavitd.

Pfipojky pary. Kabelové prostupy. Mechanicka oblozeni.

Impregnace vodotésnych Snadr. O-krouzky.

Kluzna loziska ohybacich stroju za tepla. Uzavéry proti prehfati.

Turbiny. Spalovaci motory. Kompresory. Plynové generatory. Ejektory ve slévarnach. Extruze hliniku (spusténi pfed
zasypem). Uvolnéni zamaku z formy. Uzavieni forem k vulkanizaci. Zavésy peci.
Klesté na ingoty.

Patni loziska vozik(. Brzdové tfmeny.

Celisti strojii na bodové svarovani.

NAVOD K POUZITI

NAVOD K POUZITI



Protfepejte sprej nahoru a dolu po dobu nékolik sekund, az se odlepi kulig";ka obsazena v nadobce. Soucasti, které chcete
oSetfit, nejprve v pfipadé potfeby odmastte pomoci piipravku NEUTRALENE® V200 ve spreji. Nastiikejte ze vzdalenosti

15 az 25 cm v zavislosti na jejich velikosti.

Nebezpecny ve formé aerosolu. Dodrzujte bezpecnostni opatfeni, bezpecnostni véty na obalu, viz bezpecnostni list. Pouze

pro profesionalni pouziti.

TYPICKE FYZIKALNE-CHEMICKE VLASTNOSTI
FYZIKALNi VLASTNOSTI MAZACIHO TUKU

VLASTNOSTI

Vzhled

Barva

Hustota pfi 25 °C (pyknometr)
Tfida NLGI

Mydlo/gelujici pfisada
Typ tuhych maziv

Penetrace pfi 25 °C

Bez provozu

Po 60 provoznich cyklech

Po 1000 provoznich cyklech
Po 10000 provoznich cyklech
Po 100000 provoznich cyklech

Bod skapnuti

Bod skapnuti pokud je vysSi nez 360 °C
Necistoty >

25 um

>75 um

> 125 ym

NORMA nebo METODA
Vizudlni
Vizudlni

NF T 30 020

NLGI
National Lubricating Grease
Institute

NF 1ISO 2137 / ASTM 2176

NF I1ISO 2176 / ASTM D 566 ASTM
D 2265

FMTS 791 3005

FYZIKALNE-CHEMICKE VLASTNOSTI ZAKLADNIHO OLEJE

VLASTNOSTI
Typ zakladniho oleje

Kinematicka viskozita pfi 40°C
Kinematicka viskozita pfi 100°C

Cislo kyselosti

VLASTNOSTI Z HLEDISKA UCINNOSTI

VLASTNOSTI

Odlucovani oleje 7 dni pfi 40 °C
(poceni)

Odlucovani oleje 24 hod pfi 41 kPa
(tlakové poceni)

Sulfatovy popel
Koroze médéného pasku
Oxidacni stabilita

Ztrata odparovanim 22 hod pfi 121 °C

NORMA nebo METODA

NF EN ISO 3104

NF I1ISO 6618

NORMA nebo METODA
NF T 60 191

ASTM D 1742

NF T 60 144
ASTM D 4048
ASTM D 942
ASTM D 972

HODNOTA
Pasta
Hlinikova
990
2

Anorganické

Grafit/Hlinik

265-295
265-295
265-295
275-305
275-305

< 250

nm nm
nm

HODNOTA
Polymer

140
100

0,38

HODNOTA
0

<2

1a

<10

JEDNOTKA

kg/m?

Klasifikace podle
schopnosti
penetrace

12 %

1/10° mm
1/10° mm
1/10° mm
1/10° mm
1/10° mm

°C

nb/ml
nb/ml nb/ml

JEDNOTKA

mm/s’ mm/s*-

mg KOH/I

JEDNOTKA

hmotn. %

hmotn. %

hmotn. %
Koty
psi

hmotn. %



Staticky

Odolnost proti vymyvani vodou pfi 80°C

DOPLNUJICi VLASTNOSTI

VLASTNOSTI

Utahovaci moment pfi 20 °C
Uvolfovaci moment pfi 450 °C
Uvolfiovaci moment pfi 750 °C

Ztrata odparovanim Noack

Bobtnani na elastomerech
70 hod pii 100 °C

Rozsah teplot ve statickém stavu
Nepfetrzité

Spickové

Faktor otacek

Ctyrkulickovy test

Pramér opotfebeni

Index svarového zatizeni

Test TIMKEN

Antikorozni test EMCOR
Dynamicky
* neméfeno nebo neméfitelné

ISO DP 6294/ ASTM D 1743
ASTM 1264

NORMA nebo METODA

MIL A 907 E 80
MIL A 907 E 80

MIL A907 E 80

NF T 60 101
CEC L-40 A-93
ASTM D5800

ASTM D 4289,83

n.dm

ASTM D 2266 / ISO 20 623

ASTM D 2509

NF T 60 135

<1

HODNOTA

80
85

100

<05

<0,8

-20 +900
-20 +1000

80,000

0,60
4000

40

Koty

hmotn. %

JEDNOTKA

Newton metr(
Newton metrl

Newton metrl

hmotn. %

Rozmérova stalost
vV %

°C
°C

mm.min’!

mm daN

Ibs

Koty



PREDSTAVENI
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‘l" _ Inertni, nehoflavy
hnaci plyn
piirodniho
puvodu
3%

- Krabice 1 L
Mnozstvi
uginneho
pripravku
obsaZengha
v aerosolu
57 %

Sprej 650 ml
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USAGE RESERVE AUX UTILISATEURS PROFESSIONNELS

Consulter la fiche de données de sécurité.

Les renseignements figurant sur ce document sont basés sur I'état actuel de nos connaissances relatives au produit concerné. Ills sont donnés de bonne foi. Les caractéristiques y figurant ne peuvent étre en
aucun cas considérées comme spécifications de vente. L'attention des utilisateurs est en outre attirée sur les risques éventuellement encourus lorsqu’un produit est utilisé a d’autres usages que ceux pour lequel
il est congu. Parallélement, le client s'engagera a accepter nos conditions générales de marché de fournitures dans leur totalité, et plus particulierement la garantie et clause limitative et exonératoire de
Responsabilité. Ce document correspond a des secrets commerciaux et industriels qui sont la propriété de Tec Industries Service et, constituant un élément valorisé de son actif, ne saurait é&tre communiqué

a des tiers en vertu de la loi du 11 juillet 1979.
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